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Gramaj, rutubet, kagidin kalinlig1 ve su yonii gibi
ozellikler diizgiin baski olusturulmasi icin kagit
tireticilerinin bilmesi gereken en 6nemli bilgilerdir.
Kullanim sirasinda boyamin  kagit  yiizeyine
tutunabilme kabiliyeti, kagidin fiziksel 6zelliklerini
kaybetmemesi ve kagidin liflerinin dayamikhihg:
kisacas1 kagidin kalitesi matbaa ya da kullanici icin
her sey demektir. Kagidi hammadde olarak
kullananlar, havanin kagit

degisimlerini bilerek depolama gibi olanaklarim

tizerindeki  fiziki
iyilestirmelidir.

Seliilozu fazla olan kagitlar, odunsuz ya da yiizde
100 seliilozlu olarak adlandirilir, daha beyazdir ve
giines 1s181indan etkilenmedigi icin de baski gibi
kullamimlara daha uygundur. Selillozu az olan
kagitlar ise kolay deforme olur, zedelenir ve baskiya
elverigli degildir.

Ozet olarak anlatmaya ¢alistgimiz kagidin fiziksel
ozelliklerininin énemini terminoloji halinde asagida
siraladik.

GRAMAJ: Gramaj kagidin 1 m?sinin gram
cinsinden agirhigidir. Tek bir bobin icin gramaji
diisiinecek olursak, kagit tireticilerinin dikkat etmesi
gereken en 6nemli konulardan birisi de bobinin her
bolgesindeki gramaj aym olmah ve degisiklik
gostermemelidir.

Gramaj iki sekilde hesaplanir.

1-) Kagit, gramaj Olclimi icin iretilmis 6zel
teraziler ile tartilir.

2-) Asagidaki formiille tabaka kagidin briit gramaji
bulunur.

Bir Tabaka Kagidin Agirhigi (kg) / (Kagidin Eni
(mt) x Kagidin Boyu (mt) )
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KAGIDIN FiZiKSEL VE OPTIiK OZELLIiKLERI

KALINLIK (BULK): Kagit parcasinin alt
ve list ylizeyi arasindaki mesafenin mikron
cinsinden 6l¢iimiidiir.

Kagidin kalinlik degerleri tiim bobinde ayni
olmalidir. Aksi halde bask:i sirasinda problem
yasanabilir; ebatlama sirasinda kirismalar ya da
baski sirasinda ton farklar olabilir.

RUTUBET: Kagidin yapisinda bulunan su
miktaridir.

Yiizde 6’lik nem icerigine sahip bir kagit paleti,
ylizde 50- 55’1ik bagil nemli bir ortamda denge
halindedir; fazlasi ya da diisiikliigii kalite
kaybina neden olur. Nem degeri azsa kagit
kirilgan  olur; ¢oksa da
geciktireceginden baskida
yayilmasi gibi problemler gozlenir.

kurumasini
miirekkebin

Rutubet almaya ve vermeye egilimlidir.
Dolayisiyla ¢evre rutubeti kagit rutubetiyle
dengede olmalidir. Depolama, saklama ve baski
sirasinda kagidin bu 6zelligi unutulmamalidir.

COBB DEGERI: Belli bir siire icinde 1 m?
kagit ylizeyi tarafindan emilen su miktarinin
gr/m? cinsinden degeridir.

Kagit yiizeyinin suya kars1 gosterdigi direncin
veya suyu kabuliinin bir ol¢iisiidiir. Baski
kalitesi ve kivrilma degerlerinin kontrolleri i¢in
Cobb degerinin belirli seviyelerde korunmasi
gereklidir. Optimum Cobb degerleri kagit cinsi,
gramaji ve ortam ortam sicakligi gibi
faktorleregore degiskenlik gosterir.

MUKAVEMET: Kagidin kopmadan once
dayandigr birim genislik basina en biyiik
kopma direncidir. Paketleme ve ambalajlama
icin kullanilan hatta torba yapiminda kullanilan
kagitlar icin 6nem tegkil eder.
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PERDAH: Kagidin yiizey diizgiinliigii demektir.

Perdah iyilestikce baski kalitesi ve baski parlakligi
artar. Basta karton ve kuse gibi kagitlarin perdahi
olmak {izere ebatlama sirasinda makinelerdeki
teknik problemlerden dolay1 bozulabilir hatta cok
ciddi maddi hasarlara neden olabilir.

Yiizey diizgiinliigii iki farkli metotla 6lciilmektedir;

1-) Bendtsen Metodu: Kagit tabakasi ile diiz bir
ylizey arasinda gecen hava hizi 6lgiiliir, sayisal
deger kiiciildiikce ylizeyin daha diizgiin oldugu
anlagilir.

2-) Bekk Metodu: Kagit tabakasi ile diiz ylizey
arasindan gecen havanin gecis siiresi dlgtiliir, sayisal
deger biiylidiikce yiizeyin daha diizgiin oldugu
anlagilir.

POROZITE: Birim zamanda, birim basing farki
altinda birim alandan gecen ortalama hava akis
miktaridir.

BEYAZLIK: Bir maddeden yansiyan 1s181n, 15181
tam yansitan bir maddedeki yansimaya orani olarak
tanimlanmaktadir.

Optik parlaticilar veya fliioresan boyalar, ortam
aydinlatmasinda goériinmeyen
tarafindan aktive edildigi zaman, mavi-mor goriiniir

ultraviyole 15181

151tk yaydiklarindan, mekanik odun igermeyen
kagitlarin parlakligini énemli 6l¢tide artirirlar. Optik
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parlaticilarla 90 veya tizeri kagit beyazlig elde
edilir.

Kagidin her iki yilizeyinin beyazlik degerinin
ayni olmasi ve yiiksek olmasi istenir.

OPASITE: Kagidin 151k gecirgenligine denir.

Baski kagitlar1 ve zarf kagitlan icin 6nemli bir
oOzelliktir. Yiizde cinsinden ifade edilir. Diisiik
gramajli ince kagitlarda, baskinin arka yiizde
goriinme riskini artiracagl icin opasitenin
yiiksek olmas: tercih edilir.

YUZEY pH DEGERI: Su icerisindeki asit
veya baz konsantrasyonunun bir 6l¢iisiidiir.

pH metre veya turnosol kagidi ile o&lgiilebilir.
pH degerinin 7’den kiiciik olmasi suyun asit
yliksek oldugunu, 7’den
biiyiilk olmas1 baz konsantrasyonun yiiksek

konsantrasyonun

oldugunu, 7 olmasi suyun nétr oldugunu
gosterir.

KAGIDIN SU YONU: imalat sirasinda
kagit hamurunun hazneden siirekli elek iizerine
gelirken aktig1 yon (doku istikameti) demektir.

Kagidin su yonii/ yolu baski ve ciltleme igin ¢ok
derece 6nemlidir. Ulkemizde genel bir kural
olarak kagit ebadimin ikinci sayisi su yolunu
gostermektedir. Ornegin; 64x90 ebadinda olan
bir kagidin su yolu, uzunlugu 90 cm olan kenara
paraleldir. Aymi sekilde 90x64 ebadindaki kagit
icin su yolu kisa kenar olan 64 cm’ye paraledir.



